	卫生器具给水配件安装工程技术说明
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	故里逢春
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	分项工程名称
	卫生器具给水配件安装
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	施工单位
	
	页数
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	交底摘要
	

	交底内容:

	1、 施工准备
1、 技术准备
（1） 认真熟悉和配件安装说明书，并做好技术交底。
（2）  各种卫生器具、配件经样板间检验合格。
2、 材料要求
（1）卫生器具配件的规格、型号必须符合设计要求，有出厂产品合格证，并与卫生器具配套，其零配件应符合国家标准。
（2）水箱配件应采用节能环保型
（3）镀锌管、镀锌燕尾螺栓、螺母、橡胶板、密封胶、油漆型钢、白水泥和白石膏等均应符合规定要求。
3、 机具设备
（1）卫生器具的型号、规格必须符合设计要求，并有产品质量合格证和说明书。卫生器具外观应美观，表面光滑、色调一致，无划痕、损伤。
（2）卫生器具的水箱应采用节能环保型
（3）管材、型钢、铜丝、密封胶、生料带、白水泥和白灰膏等均应符合材料标准要求。
4、 作业条件
（1） 所有与卫生器具连接的管道水压、灌水试验已完毕，并已办理隐检、预检手续。
（2） 所有卫生器具已稳装完毕，并自检合格。
2、 操作工艺
1、 施工工艺流程
配件安装  
    配件调整         试验       

2、施工要点

1）配件安装


（1）连体式背水箱配件安装
① 把进水浮球阀与水箱连接处孔眼加垫片，拧紧适度，根据水箱高度与预留给水管的位置，确定进水短管的长度，与进水八字门连接。
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	交底内容:

	② 在水箱排水管孔处加胶圈，把排水阀与水箱出水口用根母拧紧，盖上水箱盖，调整把手，与排水阀上端连接。
③皮碗式冲洗水箱，在排水阀与水箱出水口连接紧固后，根据把手到水箱底部的距离，确定连接挑杆与皮碗的尼龙线的距离并连接好，便挑杆活动自如。
（2） 延时自闭冲洗阀的安装:根据冲洗阀的中心距地面高度和冲洗阀至胶皮腕的距离，断好90°弯的冲洗管，使两端吻合，将冲洗阀锁母和胶圈卸下，套在冲洗管直管段上，将弯管的下端插入胶皮腕内40mm~50mm，固定牢固。将上端插入冲洗阀内，推上胶圈，调直找正，将锁母拧至适度。扳把式冲洗阀的扳手应朝向右侧，按钮式冲洗阀的按钮应朝向正面。
（3）  脸盆水龙头安装：将水龙头根母、锁母卸下，插入脸盆给水孔眼，下面再套上橡胶垫圈，带上根母后将锁母拧紧至松紧适度。
（4） 给水软管安装：量好尺寸，配好短管，装上八字水门。将短管另一端丝扣处缠生料带后拧在预留给水管口至松紧适度（暗装管道带护口盘，要先将护口盘套在短节上，短管上完后，将护口盘内填满油灰，向墙面找平，按实并清理处溢油灰）。将八字水门与水龙头的锁母卸下，背靠背套在短管上，分别加好紧固垫（料），上端插入水龙头根部，下端插入八字水门中口，找直、找正后分别拧好上、下锁母至松紧适度。
（5） 小便器配件安装

1 将小便器角式长柄截止阀的丝扣上缠好生料带。
2 压盖与给水管预留口连接，用扳手适度紧固，压盖加油灰并使与墙面吻合严密。
3 角阀的出口对准喷水鸭嘴，确定短管长度，压盖与锁母插入喷水鸭嘴和角阀内。

（6）  淋浴器安装

铁管淋浴器的组装：由地面向上量出1.15m，回水阀门中心标高线，再画出冷、热阀门中心位置，测量尺寸，预制短管，按顺序组装，立管、喷头找正后载固定立管卡，将喷头卡住。
（6） 排水栓的安装
1 卸下排水栓根母，放在洗脸盆排水孔眼内，将一端套好丝扣的短管涂油、缠麻拧上存水弯外露2~3扣。
2 量出排水孔眼到排水预留管口的尺寸，断好短管并做扳边处理，在排水栓圈盘下加1mm胶垫、垫圈，带上根母。
3 在排水栓丝扣处缠生料带后使排水栓溢水眼和洗脸盆溢水口对准，拧紧根母至松紧适度并调直找正。

（7）S形存水弯
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	交底内容: 

	1 应采用带检查口型的S形存水弯，在脸盆排水栓丝扣下端缠生料带后拧上存水弯至松紧适度。
2 把存水弯下节的下端缠生料带后插在排水管口内，将胶垫放在存水弯的连接处，调直找正后拧至松紧适度。
3 用油麻、油灰将下水管口塞严、抹平。
（8）P形存水弯的连接
    ① 把脸盆排水口丝扣下端缠生料带后拧上存水弯至松紧适度。
    ② 把存水弯横节按需要长度配好，将锁母和护口盘背靠背套在横节上，在端头套上橡胶圈，调整安装高度至合适，然后把胶垫放在锁口内，将锁母拧至松紧适度。
③③③ 把护口盘内填满油灰后找平、按平将外溢油灰清理干净。

（9）卫生器具给水配件的安装高度见下表
                                卫生器具给水配件的安装高度       （单位：mm）
项次
给水配件名称
配件中心距地面高度
冷热水龙头距离
1

架空式污水盆（池）水龙头
1000
—
2

落地式污水盆(池)水龙头
800
—
3

洗涤盆（池）水龙头
1000
150
4
住宅集中水龙头
1000
—
5
洗手盆水龙头
1000
—
6
洗脸盆
水龙头（上配水）
1000
150
水龙头（下配水）
800
150
角阀（下配水）
450
—
7
盥洗室
水龙头
1000
150
冷热管上下并行其中热水龙头
1100
150
8
浴盆
水龙头（上配水）
670
150
9
淋浴器
截止阀
1150
95
10
混合阀
1150
—
11
淋浴喷头下沿
2100
—
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	交底内容:

	12

大便槽冲洗水箱截止阀（台阶面算起）
≮2400
—
13

立式小便器角阀
1130
—
14

挂式小便器角阀及截止阀
1050
—
15
小便槽多孔冲洗阀
1050
—
16

实验室化验水龙头
1100
—
17
妇女卫生盆混合阀
1000
18

坐式大便器
高水箱角阀及截止阀
2040
—
低水箱角阀
150
—
（9）连接卫生器具的排水管径和最小坡度见表
连接卫生器具的排水管管径和最小坡度           
项次
卫生器具名称
排水管管径
(mm)

管道的最小坡度
(‰)

1

污   水   盆  (池)

50
25
2

单、双格洗涤盆(池)
50
25
3

洗手盆、洗脸盆
32~50
20
4
浴          盆
50
20
5
淋    浴    器
50
20
6
大便器
高、低水箱
100
12
自闭式冲洗阀
100
12
拉管式冲洗阀
100
12
7
小便器
手动、自闭式冲洗阀
40~50
20
自动冲洗水箱
40~50
20
8
化验盆(无塞)

40~50
25
9
净  身  器
40~50
20
10
饮  水  器
20~50
10~20
11
家用洗衣机
50（软管为30）


	交底单位
	
	接收单位
	

	交 底 人
	
	接 收 人
	

	工程名称
	
	编号
	

	分项工程名称
	卫生器具给水配件安装
	交底日期
	共6页，第5页

	施工单位
	
	页数
	

	交底摘要
	

	交底内容: 

	
2）配件调整
       配件安装完毕后，检查配件安装牢固度，开启方便，朝向合理，器具及配件周围做缝隙处理，抹平，清理干净。
      3）器具配件试验
     （1）满水试验：打开器具进水阀门，封堵排水口，观察器具各连接件是否渗漏，溢水口溢流是否畅通。
      (2)通水试验：器具满水后打开排水口，检查器具连接件，以不渗不漏排水通畅为合格。
3、 质量验收要求
 
1、 主控项目
卫生器具配件应完好无损，接口严密，启闭灵活。
检验方法：观察和手扳检查。

2、一般项目

（1）卫生器具给水配件安装标高的允许偏差应符合下表的规定
卫生器具给水配件安装标高的允许偏差和检验方法     
项
项        目
允许偏差（mm）
检 验 方 法
1
大便器高、低水箱角阀及截止阀
±10
尺量检查
2
水  嘴
±10
3
淋浴器喷头下沿
±15
4
浴盆软管淋浴器挂钩
±20
      检验方法：尺量检查。
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	4、 成品保护
（1） 釉面砖、水磨石墙面剔孔洞时，宜用手电钻或先用小錾子轻剔掉釉面，待剔面砖底层处方可用力，但不得过猛，以免将面层剔碎或振成空鼓。
（2） 为防止配件丢失或损坏，应采取防护措施。
5、 应注意的质量问题
（1） 合理调整安装位置，以防拉把，扳把不灵活。
（2） 采用自制扳手、管钳应用垫布，以防表面被破坏。
6、 环境保护、职业健康安全措施

1、环境保护措施
（1）所有附件、下脚料应集中堆放，装袋清运到指定地点，妥善处理。
（2）用于各种试验的临时排水，应排入专门的排水沟
2、职业健康安全措施

（1）使用电动工具时，应核对电源电压，遵守电器工具安全操作规程。
（2）器具在搬运及安装中要轻拿轻放，以免造成人身伤害。
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