铝合金门窗施工方案

工程概况

1)工程概况：

      本次项目位于重庆市渝中区，重庆属于重庆地处中国西南部，东邻湖北、湖南，南靠贵州，西接四川，北连陕西；重庆市气候温和，属亚热带季风性湿润气候。主要气候特点可以概括为：冬暖春早，夏热秋凉，四季分明，无霜期长；空气湿润，降水丰沛；太阳辐射弱，日照时间短；多云雾，少霜雪；光温水同季，立体气候显着，气候资源丰富，气象灾难频繁。根据我国热工气候分区，重庆地处夏热冬冷地区，需要考虑夏季防热、冬季保温需求。重庆处于东亚季风区，又受东北西南向平行岭谷地形影响，冬季盛行偏北风，夏季则偏南风明显增多。全市累年平均风速为1.12MS。以沙坪坝站的类年资料为例，全年静风频率占41%，偏北风占39%，偏南风占16%，东风占4%，西风占2%。主导风是偏北风。

      项目所处地段属于重庆市渝中区白象街，作为体现重庆独特文化，展现重庆独特的山城风貌的区域，始建于1992年白象居以其没有电梯，独特的垂直交通系统-剪刀梯，独特的环行步道系统成为重庆社区的一个代表。但因其建造历史悠久，属于老旧社区，部分社区功能丧失，对于当地很多居民都有活动的需求，对该项目进行一个更新改造，增补缺失功能，营造未来绿色社区，为社区人群提供一个绿色的未来生活场景。

2)设计依据：

《建筑装饰装修工程质量验收规范》  GB50210-2011

《普通铝合金门窗设计与施工规定》GBJ15-30-2002

《铝合金建筑型材》              GB5237-2008

《平开铝合金门》                GB8478-2008

《平开铝合金窗》                GB8479-2003
《推拉铝合金门》                GB8480-1987

《推拉铝合金窗》                GB8481-1987

《建筑防雷设计规范》            GB50057-2010

《民用建筑热工设计规范》        GB50176-1993

《民用建筑隔声设计规范》        GBJ118-2010

3)自然条件：

当地抗震设防基本烈度为七级。当地基本风压：0.7N/m2。

地面粗糙度为：A类。当地年平均最大温差：50°C。

4)材料：

 铝型材铝合金型材：采用“凤铝”铝合金型材，材质6063-T5，表面处理为粉末喷涂。尺寸精度为高精级，符合国家标准GB5237的规定。

平开门：采用60系列外平开门，主要受力型材壁厚为2.0mm。

明框幕墙：采用150系列明框幕墙铝型材，主要受力型材壁厚为3.0mm。颜色多乐士卡号00NN 20/000。玻璃明框幕墙采用6mm浅灰色Low-E+9A+6mm白玻双钢化中空玻璃（详见门窗方案图），浅灰色玻璃的色号为：颜色多乐士卡号30BB 62/004。玻璃钢化按国家规范要求钢化。胶采用国产优质胶。五金配件五金配件为国产优质产品；平开门采用合页+双面执手锁；明框幕墙采用不锈钢铰链+风撑+两点锁；连接件

连接件表面进行防腐处理，连接件间距为：两端连接件距端头150～200mm，连接件之间距离300～400mm。

螺钉连结所有门窗外露螺钉钧采用不锈钢螺钉，其余连结处采用镀锌螺钉或铝拉钉。

5)门窗结构设计：

铝合金幕墙玻璃按建筑外墙抗风压计算受力，所选用的玻璃能满足使用要求；铝合金主要受力杆件按风荷载计算受力，所选用的铝合金主要受力杆件都能满足使用要求。

6)防水密封设计

玻璃与铝型材相接的胶缝要求密实光滑；铝型材与墙体连结处采用防水胶密封处理；特殊部位采取构造措施以加强防水性能。

8)施工要点

1、所有幕墙上墙前须进行质量检查并对外观部位进行保护，直到达到设计要求。

2、玻璃安装施工应严格按照工艺要求进行，垫条应安放平整。

3、安装尺寸偏差应控制在规范允许的范围内。

料具准备

铝合金门窗的规格符合设计要求，五金配件配套齐全。并具有产品出厂合格证明。

防腐材料、保温材料、焊条、密封膏、防锈漆、螺钉、铝制拉铆钉、连接铁板、地弹簧、玻璃尼龙毛刷、压条、橡皮条、玻璃胶、木楔子、等，按设计要求准备齐全。

安装铝合金门窗所有的工具，如曲线刷、切割机、手电锯、射钉枪、扳手、半步扳手、角尺、吊线锤、打胶筒、水平尺、玻璃吸手等准备齐全。

材料保护及区分

门窗的包装应有足够的强度、整体性好，严禁搬运过程中产生变形。

门窗应放在防风、防晒、防雨淋的库房里，竖直排放，严禁倾斜，并应垫好枕木，保证产品隐定。

运输、存放中严禁损坏包装，门窗饰面应粘胶带保护层，并应用塑料膜、包装丝、麻布袋捆扎结实，防止饰面受损。

门窗框扇安装施工中，严禁在门窗框扇上加荷，起吊位置应用非金属软质材料衬垫。

按空气声隔声性能对产品区分：凡空气声计权隔声量≥52dB时为隔声门，见下表：

6、铝合金门窗的宽度、高度的构造尺寸，主要根据门框、窗框的厚度构造尺寸和洞口要求确定。基本门洞口的规格型号见施工图，窗的洞口见施工图：

7、 按性能性能区分的门、窗，依据不同建筑物的适用要求，按抗风压强度、空气渗透和雨水渗透的3项性能指标，将产品划分为A、B、C三类
             风压强度、空气渗透和雨水渗漏性能

	类别
	等级
	综合性能指标值

	
	
	风压强度性能

Pa≥
	空气渗透性能

m3/m.h(10Pa)≤
	雨水渗透性能

Pa≥

	A类

高

性

能

门

（窗）
	优等品（A1级）
	3000（3500）
	1.0（0.5）
	300（500）

350（400）

	
	一等品（A2级）
	3000（3500）
	1.5（0.5）

1.0  1.0
	300（450）

   400

	
	合格品（A3级）
	2500（3000）
	1.5（1.0）
	250（450）

300  350

	B类

中

性

能

门

（窗）
	优等品（B1级）
	2500（3000）
	2.0（1.0）

1.5   1.5
	250（400）

350

	
	一等品（B2级）
	2500（3000）

   2500
	2.0（1.5）
	200（400）

250  300

	
	合格品（B3级）
	2000（2500）
	2.5（1.5）

2.0  2.0
	200（350）

250

	C类

低

性

能

门

（窗）
	优等品（C1级）
	2000（2500
	2.5（2.0）
	150（350）

200   200

	
	一等品（C2级）
	2000（2500）

2000
	3.0（2.0）

2.5  2.5
	150（250）

150

	
	合格品（C3级）
	1500（2000）

     1500
	3.5（2.5）

3.0   3.0
	100（250）

150  100


注：表中不包括地弹簧门，非括弧中并列数值用于推拉门，括号中列于下方的数值用于推拉窗，未并列出的为共用。除等级栏外有括号者均为窗的数

8、 按保温性能对产品区分：凡传热阻值≥0.25m2K/W时为保温门，见下表：

                 保温门、窗的保温性能分级

	级别
	Ⅰ
	Ⅱ
	Ⅲ

	传热阻值（m2k/）
	0.50
	0.33
	0.25


9、按表面处理方法区分：有阳极氧化法处理；阳极氧化复合表膜法处理良种，见下表：

铝合金型材表面阳极氧化膜厚度分级 
	级别
	Ⅰ
	Ⅱ
	Ⅲ

	阳极氧化膜厚度≥
	20
	15
	10


型材表面阳极氧化复合表膜厚度分级
	级别
	Ⅰ
	Ⅱ

	阳极氧化复合表膜厚度≥
	12
	7


作业条件

铝合金门、窗框一般都是后塞口，故门、窗框加工的尺寸略小于洞口尺寸，门、窗框与洞口之间的空隙，视不同的饰面材料而定，可参考下表：

	饰面材料
	宽度（mm）
	高度（mm）

	
	洞口
	门窗框
	洞口
	门窗框

	水泥砂浆抹面

墙面贴瓷砖

墙面贴大理石、花岗岩
	B

B

B
	B-50

B-60

B-120
	H

H

H
	H-50

H-60

H-100


铝合金门、窗框安装的时间，在主体结构基本结束，结构质量经验收后，工种之间办理交接后进行；铝合金扇安装的时间，宜选择在室内装饰基本结束后进行。以免土建施工时将其损坏。

安装铝合金门、窗框前，逐个校对门、窗的尺寸，与铝合金门、窗框的规格是否相适应。

按图示尺寸弹好中线，并弹好室内+500mm水平线。校核门窗洞口位置、尺寸及标高是否符合设计图纸要求，如有问题提前进行剔凿处理。

检查铝合金门窗两侧连接铁脚位置与墙体预留孔洞位置是否吻合，若不符合提前剔凿处理。并及时将孔洞内杂物清理干净。

按图纸要求核对型号和检查铝合金门窗的质量，如发现有劈棱窜角、翘曲不平、偏差超标和严重损伤、划痕严重、外观色差大者，找有关人员协商解决，经修整并鉴定合格后，才能安装。

提前检查铝合金门窗，如有保护膜缺损者，粘补后在安装施工。

工艺要点

弹线找规矩。在最高层找出窗口位置后，以其门窗边线为标准，分别用经纬仪将门窗边线下引，并在各层门窗后处划线标记，对个别不直的口边进行剔凿处理。门窗口的水平位置以楼层+500mm的水平线为标准，往上反量出窗下皮表高，弹线找直。一个房间保持窗下皮标高一致。

根据外墙大样图和窗台板的宽度确定铝合金窗在墙厚方向的安装位置。如外墙厚度有偏差时，要以同一房间的窗台板外露宽度一致为准，窗台板伸入铝合金窗下5mm。

安装铝合金窗披水。按设计图纸要求将披水条固定在铝合金窗上且要保证位置正确，安装牢固。

进行防腐处理。门窗两侧的防腐处理，粘贴塑料薄膜进行保护，防止水泥砂浆之间与铝合金门窗接触，产生化学反应，腐蚀铝合金门窗。

铝合金门窗安装采用连接铁杆进行固定，亦进行防腐处理，防止产生电化学反应，腐蚀铝合金门窗。连接固定件最好选用不锈钢。

就位和临时固定。根据找好的规矩，安装铝合金门窗，并及时将其吊直找平，在其安装位置正确后，用木楔临时固定。

用膨胀螺丝将铁脚与洞口连接固定。铁脚至门窗角的距离不大于180mm，铁脚间距小于600mm。

     铝合金门窗装入洞口横平竖直，外框与洞口弹性连接牢固，不得将门窗外框直接埋入墙体。

     横向及竖向组合时，采取套插，搭接形成曲面组合，搭接长度宜为10mm，并用密封膏密封。

     安装密封胶时留有伸缩余量，一般比门窗的装配边长20~30mm，在转角处斜面断开，并用胶粘剂粘贴牢固，以免产生收缩缝。

     门窗为明螺丝连接，用与门窗颜色相同的密封材料将其掩埋密封。

门框下部要埋入地面深30-150mm。

门窗框与墙体固定后，方可取出木楔。

带型窗、大型窗的拼接处，需增设角钢或槽钢加固，其上、下部要与预埋钢板焊接，预埋件可按每1000mm间距在洞口内均匀设置。

铝合金门窗安装固定后，及时处理门窗框与墙体缝隙。采用防水砂浆分层填塞缝隙，缝隙填嵌饱满,外表面留1-2mm深槽口填嵌密封胶。窗在窗台板安装后将窗四周缝同时嵌填，嵌填时防止窗框碰撞变形。嵌填必需满足GB50210-2001要求。

严禁在铝合金门、窗上连接地线进行焊接工作，当固定铁脚与洞口预埋件焊接时，门、窗框上要盖上橡胶石油棉布，防止焊接时烧伤门窗。

严禁利用安装完毕的门、窗框搭设和捆绑脚手架，避免损坏门、窗框。

全部竣工后，剥去门、窗上的保护膜，如有油污、赃物，可用醋酸乙酯擦洗。

装扇。内外平开门扇在门上框钻孔插入门轴，门下地面埋设地脚，装置门轴；推拉门、窗扇要在上框内做导轨和滑轮。

玻璃安装。配合门窗材料的规格、色彩选用玻璃，按照门窗扇的内口实际尺寸合理计划用料。安装时撕去门框的保护胶纸，在安装部位支塞橡胶带，用玻璃吸手安装平板玻璃，并前后垫实，使缝隙一致。然后在塞入橡胶条密封，或用铅压条拧十字圆头螺丝固定。

平板玻璃与玻璃槽的配合尺寸见表

平板玻璃与门窗玻璃槽的配合尺寸

	门窗种类
	玻璃厚度
	配合尺寸

	
	
	A≥
	b≥
	c≥

	平开铝合金门、

推拉铝合金门
	5.6

8
	2.5

3
	6

8
	4

5

	平开铝合金窗、

推拉铝合金窗
	3

4、5、6

8
	2.5

2.5

3
	5

6

8
	3

3

3

	弹簧门
	5

6

8
	2.5

3

3
	6

6

8
	5

6

8


a、使用密封胶时，先调整好玻璃本身的垂直及水平位置，且密封胶与玻璃和槽口粘结处必须干燥、洁净。

b、将玻璃下部用约3mm厚的氯丁橡胶垫块垫与凹槽内，避免玻璃就位后下部直接接触框、扇。

c、将已裁割好的玻璃在铝合金框、扇中进行玻璃就位。如单块玻璃尺寸较大，可采用玻璃吸盘使其玻璃就位。就位的玻璃摆在凹槽的中间，并保证足够的嵌入量，四周磨钝。内外两侧间隙不少于2mm，也不能大于5mm，以保证玻璃不致与框、扇及其连接件直接接触。

d、使用胶枪注胶，要注得均匀光滑，注入的深度不小于5mm。

e、安装玻璃面积大于0.65m2位于竖框中的玻璃时，将玻璃搁置在两块相同的定位垫块上。搁置点离玻璃垂直边缘距离不小于玻璃宽度的1/4，且不宜小于150mm；位于扇中的玻璃，按开启方向确定定位垫块的位置。其定位垫块的宽度大于所支撑玻璃件的厚度，长度不大于25mm。

定位垫块下面可设铝合金垫片。垫块和垫片均固定在框扇上。不得采用木质的定位垫块、隔片和垫片。

f、安装迎风面的玻璃时，玻璃镶入框后，要及时用通长嵌条在玻璃两侧挤紧或用垫片固定，防止遇到较大阵风时使玻璃破损。

g、平开门窗的玻璃外侧，要采用玻璃胶填封，使玻璃与铝框连成整体。胶面向外倾斜300-400角。

h、检查垫块、镶嵌条设置的位置是否合适，防止出现排水通道受阻、泄水孔堵塞现象。

铝合金门窗的情况：

a、铝合金门、窗交工前，将型材表面的塑料胶纸撕掉，如果塑料胶纸在型材表面留有胶痕，宜用香蕉水清洗干净。

b、铝合金门、窗框扇，可用水或浓度为1%~5%的、PH7.3~9.5的中性洗涤剂充分清洗，再用布擦干。不用酸性或碱性制剂清洗，也不能用钢刷刷洗。

c、玻璃用清水擦洗干净，对浮灰或其他杂物，要全部清除干净。

合金门窗质量要求

铝合金门窗极其附件质量必须符号设计要求和有关标准规定。附件安装齐全，位置真确、牢固，灵活适用，端正美观，达到各自的功能。

铝合金门窗框安装必须牢固；预埋件的数量、位置、埋设连接方法及防腐处理必须符合设计要求。

铝合金平开门窗扇关闭严密、间隙均匀、开关灵活；推拉门窗扇关闭严密、间隙均匀，扇与框搭接量符合设计要求；弹簧门扇自动定位准确，开启角度为900±1.50，关闭时间再6~10s范围内。

铝合金门窗框与墙体间缝隙嵌填饱满密实，填塞材料、方法符合设计及GB50210-2001规范要求。铝合金门窗扇开关力应不大于100N,门窗表面洁净，无划痕、碰伤、锈蚀；涂胶表面光滑、平整，厚度均匀，无气孔。

铝合金门窗安装允许偏差，见下表：

	项次
	项目
	
	允许偏差
	检验方法

	1
	门窗槽口宽度高度
	≤1500mm

>1500mm
	1.5

2
	用钢尺检查

	2
	门窗槽口对角线尺寸之差
	≤2000mm

>2000mm
	3

4
	用钢尺检查

	3
	门窗框的正、侧面垂直度
	2.5
	用垂直尺检查

	4
	门窗横框的水平度
	2
	用1m水平尺和塞尺

	5
	门窗横框标高
	5
	用钢尺检查

	6
	门窗竖向偏离中心
	5
	用钢尺检查

	7
	双层门窗内外框间距
	4
	用钢尺检查

	8
	推拉门窗扇与框搭接量
	1.5
	用钢直尺检查


六、安全施工措施

1、使用焊机时，焊工必须有焊工考试合格证；

2、射枪操作人员要经过培训，严格按规定程序操作，工作时要戴防护眼镜，    严禁枪口对人；

射钉弹要按有关爆炸和危险物品进行搬运、贮存和使用，存放环境要整洁、干燥、通风良好、温度不高于400C，不得碰撞、用火烘烤或高温加热射钉弹，哑弹不得随地乱丢；

搬运玻璃前首先检查玻璃是否有裂纹，特别要注意暗裂，确认完好才能搬运；

搬运玻璃时必须戴手套、穿长袖衫，玻璃要竖向，以防玻璃锐边割手或玻璃断裂伤人；

高处安装玻璃时应稳妥置放，其垂直下方不得有人；

风力五级以上难以控制玻璃时，应立即停止搬运和安装玻璃；

使用天那水清洁玻璃、门窗时室内要通风良好，戴口罩，严禁吸烟，周围不准有火种，沾有天那水的棉纱布应收集在金属容器内及时处理。

目           录
一、工程概况………………………………………… …….1
二、料具准备.................................................................... ......3

三、材料分区...................................................................... ...3

四、作业条件……………………………………………… ..5

五、工艺要点……….………………………………………..6

六、铝合门窗质量要求……………………………………..10

七、安全消防及文明施工保证措施…………………..…   10

