导视标识标牌系统制作安装
施
工
方
案
1、 工程概况
1、工程简介
    本标识标牌工程主要用于项目住宅楼栋标牌、单元标牌、楼层标牌、房号牌、宣传栏、总平图、花草牌、提示牌、指示牌等。
2、管理目标
（1）质量目标：按国家工程质量验评定标准，一次性达到验收合格质量标准。
（2）工期目标：严格按照甲方合同要求，确保在合同工期内交付使用。并且在施工过程中确保分项单体工程施工的日期，包括及时交付各专业性安装的工期。
（3）安全生产文明施工目标：在整个工程施工中杜绝出现伤亡事故，做到工完场清，与各分包单位积极配合，服从甲方、监理及总包的管理。
二、施工前的准备工作
1、现场准备
施工前由项目部技术人员对施工现场调查并填写施工现场考察记录，根据实际情况对现场布局、材料供应、施工顺序做全面布局做出安排。
2、人员准备
施工前项目部人员作好前期施工准备工作及承担起施工管理职责。开工之前，所有管理人员将全部就位，而施工人员将根据现场需要分批进场，并在公司内部备足各类专业的施工操作人员。
3、技术准备
    施工前由项目经理部负责组织有关人员进行图纸会审、掌握图纸会审的要点、填写图纸会审记录。
（1） 图纸会审：把发现的问题统一整理形成文件并提交设计部门以寻求解决方法，然后通报与会人员并填写图纸会审记录。
（2） 技术交底：向工程参与人员阐明关键工序及技术要点，包括设计技术交底、施工组织设计交底、工序交底，并填写技术交底记录。
（3） 配备较齐全的测量放线仪器，包括全站仪、经纬仪、水准仪等，且均有专业检测部门出具的检测合格证。
（4） 准备好各种原始记录表，并做好技术人员分工，将责任落实到人头。
4、材料准备
项目经理部根据实际情况编制材料计划、材料进厂时间，充分做好材料准备工作。
5、设备准备
1 工程开工前按工程进度计划准备好各种机具设备的调动。
2 组织机械操作人员学习有关机械管理及新机械的操作使用性能等，购置配齐施工所需机械配件等。
3 中、小型机具将根据实际情况结合进场计划数量分批进场，设专人对其维修保养，使所有进场设备均处于最佳的运转状态，发挥最大效能。
6、临时用电布设与计划
（1）按照建设单位指定的临时用电闸箱，根据各种用电设备的负荷及在施工现场的布置情况配置电箱，选择适合的电缆进行敷设，在过道时外套金属套管进行保护。
（2）机械设备的金属外壳采取可靠的接地保护，电器设备的工作零线与保护接地线严格分开，保护零线上严禁设开关或熔断器。
（3）配电箱和开关箱安装牢固，地面上所设的配电箱和开关箱，附近不堆杂物，照明灯具与易燃物之间按规定保持一定的安全距离，并采取隔离措施。
（4）临时用电设备及电缆应有专门的电工照管，禁止非专业人员私自乱接；配电箱应上锁，避免闲杂人员随意打开发生危险，一旦有人触电及时拉闸停电。
（5）现场切割机、电焊机等的高峰用电量估为30 千瓦/小时。 
三、标识标牌制作及工艺要求
　　标识系统的功能性可以达到“此时无声胜有声”的识别效果，标识系统美观性使其最终视觉效果要与其所处的人文环境相和谐适应。优质的标牌可以辅助标识系统提升整个企业，医院，学校，景区，酒店的文化。本工程标识标牌制作的工艺要求
1、 铝合金型材要求：
   铝合金型材和常用塑胶材料配件应符合铝合金标牌型材的质量要
求。
   铝合金型材的角底偏差少于正负偏差1度。
   平面间隙<=0.4%*B(B为型材宽度)。
2、亚克力标牌加工的要求：
   亚克力出模热弯成形，尺寸及形状一致，表面无气泡及划痕。
　 热弯成形后表面经过粗砂、细砂、碾磨处理，保证其表面平滑无
台阶。完成后表面光泽柔和均匀、无颗粒状物、无气泡、透光均匀。
3、不锈钢工艺要求：
不锈钢板须刨坑折弯焊接（不锈钢板须先刨坑后折弯，以保证边
缘挺拔度）；保证折弯处圆弧角R＜1MM。
　　焊接前清除表面油污，减少焊缝形成的虚焊、气孔、裂纹等缺陷。
焊接完后将所有可见焊缝打磨光滑，与周围表面一样平滑，无明显划
痕。
4、烤漆工艺要求：
　　清洗表面残留物，补灰，打磨等一系列表面处理。
采用环保型优质油漆烤漆处理。烤漆房须无尘埃颗粒车间，烤漆
表面涂层三涂三烤处理，涂层厚度大于或等于35微米。
　　油漆色彩要符合设计方案要求。
面漆膜应平滑、均匀，不允许出现流痕、皱纹、桔皮、气泡、夹
杂等影响装饰效果的缺陷。
5、丝印工艺要求：
冲制网版，丝印表面用酒精或白电油将表面清理干净。丝印色彩要符合设计方案要求，字体及图案笔划清晰，无变形、锯齿等缺陷。丝印图形文字颜色与底色对比无明显渗透现象。
6、完工外观要求：
安装完成后标识牌外观精美，表面无螺钉，无划痕、气泡及明显
的颜色不均匀，烤漆须无明显色差，所用材料符合设计方案要求。标牌安装方式易方便面板更换及维护。
7、 所有标识系统的图形应符合“GB10001公共信息标志用图形符号”
最新的规定要求；
8、 标识系统的中英文字应符合国家和采购单位有关标准的规定，标
准中没有的，译文需经设计单位和采购单位确认；所有标识标牌的中
英文文字、颜色等在制作前，均需书面提交采购单位确认后方可实施；
9、 标识系统本体的各种金属型材、部件，连同内部型钢骨架，应满
足国家有关设计要求（应符合抗风载荷的要求），保证强度；收口处
应作防水处理；
10、 标识系统必须保证安装牢固，拆装方便。所有标识标牌系统的安
装挂件、螺栓均应镀锌防腐处理。所有标识系统的安装，需与其它设
施密切配合，不留隐患；
11、 标识系统采用型材的部分，其切口不应留有毛刺、金属屑及其它
污染物；
12、 标识系统成品的表面，不论是原有表面或有其它涂复层，其表面
均不得有划痕和碰损；
13、所有标识系统均应考虑安装及检修的方便；
四、关键工序、具体部位保证措施
1、安装位置
安装前必须确定好安装位置，安装过程必须随时检查安装物件的垂直度、水平度、安装位置的高度等数据，各楼层相同安装位置必须一致，对称位置必须一致，固定方式根据主体材质，保证安装的稳固性及长久性，安装用玻璃胶必须采用无腐蚀性的中性材质。
2、 成品保护
    各种标识标牌具有不影响安装的保护膜不拆除，验收前再统一拆除，安装及运输过程轻拿轻放，防止造成损坏，造成返工。
3、 供配电安装
对各种发光标识所使用的线缆必须符合规范要求，线缆必须穿管保护，配电箱必须配备符合要求的漏电保护装置。各种接线接头必须紧固，采用防水胶布进行包扎，保证接头的防水和不发烫。电缆大小必须保证满载负荷使用24小时不发烫。
五、工期安排及进度保证措施
1、按照合同工期要求，按时完成施工任务。
2、采用施工进度计划与周、日计划相结合的方法进行施工进度和管理，并配套制订措施、计划，设备、劳动力数量安排实施适当的动态管理。
3、合理安排施工进度和交叉流水工作，通过各控制点工期目标的实现来确保总工期目标的实现。
4、成熟的施工工艺和新工艺方法相结合，尽可能缩短工期。
5、准备好预备零部件，带足备件、施工机械和工具，以保证现场的问题在现场解决，不因材料或组织的脱节而影响工期。
6、所有构件编号由检验员专门核对，确保安装一次成功。
7、严格完成当日施工计划工作量，不完成不收工，必要时可适当加班加点或加夜班完成，管理人员应及时分析工作中存在的问题并采取对策。
8、准备好照明灯具和线缆，以确保在加夜班时有充分的照明，为夜班工作创造条件。
六、文明施工
1、对进场人员要进行文明施工教育，使施工人员都能遵守劳动纪律，进入施工现场必须戴好安全帽，高空作业系好安全到，研究酒后上班。
2、把工作噪音大、有振动的施工机械设置在远离居民区住宅，尽量减少施工噪音对附近居民的干扰。充分利用白天作业时间，尽量减少夜间噪音。
3、严格控制施工过程的扬尘，倒运车辆用苫布遮盖，既防止扰民也避免了环境污染。
4、生活垃圾和建筑垃圾及时清理。雨天施工进场车辆出入时，设专人清理车轮，防止污染路面。
5、遇有地下管线及其他地下设施，采用人工施工保持原状，如需要挪移的与建设单位、监理单位共同协商解决。
6、工完场清：在施工过程中，要求做到工完场清，以保证施工现场没有多余的材料、垃圾。而对运入现场的材料要求堆放整齐。
8、本工程在施工中我们将加强环境卫生管理，遵守现在各种规章制度、安全规定，文明施工，保证安全，树立更好的形象。

