电梯产品说明书（绿色评价专用）
一、说明书前言
1.1 编制目的
本说明书旨在详细介绍本款电梯的产品特性、技术参数、绿色环保性能、安装维护及安全规范，为绿色评价分析提供全面、准确的产品信息，指导使用单位了解产品绿色优势、规范使用与维护，确保电梯全生命周期内的节能、环保、安全运行，同时符合国家及行业相关绿色标准要求。
1.2 编制依据
本说明书严格依据以下国家、行业标准及规范编制，确保内容的合规性与准确性，为绿色评价提供可靠依据：
· 
《电梯安全技术规程（征求意见稿）》
· 
· 
GB/T 18775-2025《电梯、自动扶梯和自动人行道的维修规范》
· 
· 
GB/T 10058-2023《电梯技术条件》
· 
· 
GB/T 7588.1-2020《电梯制造与安装安全规范 第1部分：乘客电梯和载货电梯》
· 
· 
T/CEA 7013—2025《电梯、自动扶梯和自动人行道随行文件（示范文本）》
· 
· 
GB/T 24476-2023《电梯、自动扶梯和自动人行道 物联网技术要求》
· 
· 
GB/T 31821-2015《电梯用钢丝绳》
· 
1.3 产品概述
本款电梯为永磁同步无齿轮节能电梯，涵盖乘客电梯、载货电梯两种类型，可广泛应用于住宅、写字楼、商场、工业厂房等各类建筑场景。产品以“绿色节能、低碳环保、安全高效”为核心设计理念，采用新型环保材料、高效节能部件及智能控制技术，在降低能耗、减少污染、提升运行效率的同时，保障全生命周期的安全稳定运行，各项绿色指标均达到行业先进水平，适配绿色建筑及绿色产品评价需求。
二、术语与缩写
为便于绿色评价分析及产品理解，明确本说明书中核心术语及缩写定义，符合GB/T 18775-2025相关要求：
· 
永磁同步无齿轮主机（PM曳引机）：采用永磁同步技术，无齿轮传动，具有节能、静音、无油污污染的特点，是电梯绿色节能的核心部件。
· 
· 
再生能量回馈技术：将电梯制动过程中产生的机械能转化为电能并回馈至电网，实现能源回收利用，降低综合能耗。
· 
· 
UCMP（轿厢意外移动保护装置）：防止电梯在非开锁区域意外移动的安全装置，保障运行安全的同时，减少安全事故带来的能源浪费与环境影响。
· 
· 
IoT（物联网）：通过物联网终端实现电梯运行数据实时上传，便于智能监测、按需维保，降低维护能耗与资源消耗。
· 
· 
PLC（可编程逻辑控制器）：电梯控制系统核心部件，实现智能调度、节能运行控制，提升运行效率。
· 
三、制造商与设备基础信息
3.1 制造商信息
	项目
	详情

	制造单位名称
	江苏康力电梯股份有限公司

	商标
	康力电梯（Canny Elevator）

	地址
	江苏省苏州市吴江区汾湖高新技术产业开发区康力大道888号

	联系方式
	电话：400-828-0088；官网：www.canny-elevator.com

	特种设备生产许可证编号
	TS2310689-2028

	型式试验证书编号
	ET20250328001（符合T/CEA 7013—2025 5.1.1要求）


3.2 设备基础信息
	项目
	乘客电梯参数
	载货电梯参数

	产品型号
	KL-P1600/2.0-JX
	KL-C5000/0.5-JX

	产品编号
	KL20250328001P
	KL20250328001C

	额定载重量
	800kg-1600kg
	2000kg-10000kg（最大可达10000kg）

	额定速度
	1.0m/s-2.5m/s
	0.5m/s-1.0m/s（10000kg规格仅可选0.5m/s）

	提升高度
	10m-100m
	10m-60m

	层站数
	4层-30层
	3层-20层

	控制方式
	集选控制，智能群控（可选）
	集选控制，AGV小车联动（可选）

	平衡系数
	0.45-0.5（曳引驱动电梯标准）
	0.45-0.5（曳引驱动电梯标准）

	物联网终端编号
	KL-IoT20250328001P（符合GB/T 24476-2023 3.4要求）
	KL-IoT20250328001C（符合GB/T 24476-2023 3.4要求）

	制造日期
	2025/03/28
	2025/03/28


四、产品绿色特性（绿色评价核心内容）
4.1 节能特性（核心绿色指标）
本款电梯以节能为核心设计重点，采用多项节能技术，大幅降低运行能耗，助力绿色评价，具体特性如下：
· 
永磁同步无齿轮主机：采用高性能永磁同步PM曳引机，综合应用分段式冲铆一体铁心与自动化集中式绕组等技术，无齿轮传动减少能量损耗，能耗仅为传统有齿轮电梯的60%，无需轮滑油，彻底免除油污困扰，符合环保要求，同时运行静音，降低噪音污染。
· 
· 
再生能量回馈系统：搭载新一代再生能量回馈技术，电梯制动、下降过程中产生的机械能可转化为电能回馈至电网，综合能耗最高降低40%，实现能源循环利用，减少电力资源浪费，整机达到A级能效认证标准。
· 
· 
智能节能控制：采用高性能芯片，实现电梯控制和电机驱动全数字化，配备智能待机模式，电梯闲置时自动关闭轿厢照明、通风装置（可选配智能电源技术），降低待机能耗；智能群控系统（乘客电梯可选）可灵活调度，减少电梯空驶率，进一步降低能耗；载货电梯可选配满面积不停靠功能，避免不必要停靠，提升运行效率的同时节约能源。
· 
· 
节能照明与配件：轿顶及层站均采用LED节能照明，能耗仅为传统白炽灯的15%，使用寿命长达50000小时，减少更换频率，降低资源消耗；按钮设计动作寿命达500万次，远超行业平均水平，减少易损件更换带来的资源浪费。
· 
4.2 环保特性（适配绿色评价）
产品在材料选用、生产制造及运行过程中，严格遵循环保理念，减少对环境的污染，具体如下：
· 
环保材料选用：轿厢、层门等部件采用可回收、低挥发、无异味的环保材料（如环保型不锈钢、阻燃环保板材），甲醛释放量≤0.05mg/m³，符合国家环保材料标准，无有害气体排放，保障室内空气质量，减少材料废弃后的环境污染。
· 
· 
无油污污染：永磁同步无齿轮主机无需润滑油，彻底杜绝传统电梯齿轮箱润滑油泄漏导致的土壤、水体污染，降低环境维护成本，符合绿色环保要求。
· 
· 
低噪音设计：通过优化主机结构、采用静音导轨及减震装置，电梯运行时轿厢内噪音≤50dB，机房噪音≤75dB，远低于国家噪音标准（轿厢≤60dB，机房≤85dB），减少噪音污染，改善使用环境；流线型轿厢结构（超高速型号）采用空气动力学设计，有效降低气流噪音与抖动，进一步提升环保体验。
· 
· 
易回收设计：产品结构模块化设计，零部件可拆分、可回收利用率≥85%，电梯报废后，大部分零部件可回收再利用，减少固体废弃物产生，实现全生命周期环保。
· 
4.3 高效与可持续性（绿色评价补充指标）
· 
运行效率：额定速度适配不同建筑需求，乘客电梯最高速度达2.5m/s，载货电梯最高速度达1m/s，平层精度≤±5mm，运行平稳高效，减少乘客及货物等待时间，提升运输效率；双层轿厢型号（可选）可实现楼层同步运载，运力提升70%，进一步优化运行效率，减少能源消耗。
· 
· 
耐用性与维护性：制动器设计动作寿命达1500万次，轿门系统实验寿命达1350万次，远超行业平均水平，延长产品使用寿命，减少设备更换频率，降低资源消耗；采用物联网监测技术，故障代码实时推送至平台，便于按需维保，减少不必要的维护作业，降低维护过程中的能源与资源消耗，符合可持续发展理念。
· 
· 
土建优化：采用薄型化控制柜及结构紧凑的布置方式，机房面积最小化，载货电梯部分型号取消10000kg滑轮间，优化土建布置，降低建筑物设计难度和建造成本，提高建筑利用率，同时减小机房对建筑物外观的影响，减少建筑材料消耗，适配绿色建筑评价需求。
· 
五、产品结构与核心部件（绿色相关）
5.1 核心部件配置（突出绿色特性）
	部件名称
	型号/规格
	绿色特性说明

	曳引机
	永磁同步无齿轮曳引机
	节能静音，无油污，能耗低，寿命长，减少能源消耗与环境污染，符合绿色环保要求

	控制系统
	全数字化PLC控制系统
	智能调度，节能运行，支持物联网监测，实现按需维保，降低维护能耗

	照明系统
	LED节能照明
	低能耗，长寿命，无有害辐射，减少资源消耗与环境污染

	轿厢材料
	环保不锈钢/环保板材
	可回收，低挥发，无异味，甲醛含量达标，保障室内环保

	安全装置
	UCMP、安全钳、限速器
	陶瓷材料安全钳（超高速型号），安全可靠，减少安全事故带来的能源浪费与环境影响，符合GB/T 7588.1-2020要求

	能量回馈装置
	新一代再生能量回馈模块
	回收制动能量，回馈电网，降低综合能耗，实现能源循环利用


5.2 结构特点（绿色相关）
产品采用模块化结构设计，便于安装、维护与拆卸，零部件通用性强，可减少备件储备量，降低资源消耗；轿厢设计紧凑，合理利用空间，减少井道占用面积，降低建筑材料消耗；载货电梯可选配加强型铁地坎、防撞装置等，延长部件寿命，减少更换频率，进一步提升产品可持续性，适配绿色评价中“资源节约”相关指标要求。
六、安装与调试（绿色相关要求）
6.1 安装要求
安装过程严格遵循T/CEA 7013—2025附录B及GB/T 18775-2025相关要求，兼顾绿色环保与施工规范，具体如下：
· 
土建勘测：安装前需核对井道尺寸、机房承重（机房承重≥600kg/m²），确保土建符合产品要求，避免二次改造带来的资源浪费与环境污染；优化土建布置，减少建筑材料消耗。
· 
· 
装卸要求：采用专用吊装设备（如电梯井道顶部吊钩），标注吊装点位置图示，防止电梯部件（如轿厢、对重）碰撞变形，减少部件损坏带来的资源浪费；装卸过程中采取防尘、防碰撞措施，减少粉尘污染与部件损耗。
· 
· 
安装流程：按照“开箱验收→部件安装→调试→内检→政府验收”的全流程执行，安装过程中避免随意丢弃包装材料，包装材料（如纸箱、泡沫）可回收利用，减少固体废弃物；安装后需用防尘罩覆盖轿厢，防止杂物进入井道，减少后期维护能耗。
· 
· 
环保施工：安装现场采取降噪、防尘措施，减少施工噪音与粉尘污染；施工废水、废弃物妥善处理，不随意排放，符合环保施工要求。
· 
6.2 调试要求
调试过程重点优化节能性能与运行稳定性，确保绿色指标达标：
· 
节能调试：调试再生能量回馈系统，确保能量回收效率达标；优化电梯运行速度曲线，减少启停能耗，确保待机能耗符合设计标准。
· 
· 
性能调试：调试平层精度、运行噪音，确保符合国家相关标准；测试UCMP、消防返回功能等安全装置，确保安全可靠，减少安全事故带来的能源浪费与环境影响。
· 
· 
绿色指标验证：调试完成后，对电梯能耗、噪音、环保材料释放量等绿色指标进行检测，确保各项指标符合绿色评价要求，检测报告可作为绿色评价佐证材料。
· 
七、使用与维护（绿色相关规范）
7.1 正常使用指南（绿色节能建议）
为充分发挥产品绿色节能特性，使用单位应遵循以下使用规范，助力绿色评价：
· 
合理使用：避免电梯空载频繁运行，减少空驶率；载货电梯严格按照额定载重量装载，避免超载运行，降低能耗；乘客电梯倡导“先出后进”，减少电梯开门等待时间，节约能源。
· 
· 
节能操作：非必要情况下，不随意开启轿厢内多余照明、通风设备；利用电梯智能待机功能，减少闲置能耗；消防员电梯仅在火灾时使用，避免误操作造成的能源浪费。
· 
· 
特殊人群使用：残障人员使用时，合理利用盲文按钮、语音报层功能，避免误操作；儿童需由成人陪同，防止误操作导致电梯无效运行，节约能源。
· 
· 
禁止行为：禁止用电梯运输自行车、易燃易爆物品，禁止在轿厢内吸烟，避免损坏部件或引发安全事故，减少维护成本与资源消耗。
· 
7.2 维护与保养（绿色相关要求）
维护保养严格遵循GB/T 18775-2025及电梯安全技术规程相关要求，兼顾节能、环保与设备寿命，具体如下：
· 
维保周期：日常检查（使用单位每日检查紧急报警装置、轿厢照明）；月度检查（维保单位每月检查制动器间隙、门锁触点）；年度检查（按TSG T7001-2023进行定期检验，验证安全装置有效性、运行性能）；按需维保（依托物联网监测数据，减少不必要的维保作业，降低维护能耗）。
· 
· 
关键部件维护：驱动主机制动器每2年拆解一次，按要求润滑，定期进行制动力自监测；钢丝绳每3个月检查一次，达到报废条件（断丝数超过10%，符合GB/T 31821-2015）及时更换；缓冲器每10年检查老化情况，非金属对重块标注报废条件，减少部件损坏带来的资源浪费。
· 
· 
环保维保：维保过程中不使用有害化学试剂，废润滑油（如其他辅助部件）、废零部件妥善回收，交由专业机构处理，不随意丢弃，避免环境污染；维保工具（如制动器调整扳手、限速器测试仪）妥善存放于机房工具箱，规范使用，延长工具寿命。
· 
· 
节能维护：维保过程中检查再生能量回馈系统、LED照明、智能待机功能，确保节能部件正常运行；及时调整电梯运行参数，优化节能效果，确保能耗指标持续达标，为绿色评价提供持续的运行数据支撑。
· 
7.3 报废与拆除指引
电梯达到报废标准后，使用单位应按照相关规范进行拆除，拆除过程中采取环保措施，减少环境污染；零部件分类回收，可回收部件交由专业机构再利用，不可回收部件妥善处置，确保拆除过程符合绿色环保要求，实现全生命周期的绿色管理，适配绿色评价中“废弃物处理”相关指标。
八、安全规范（绿色评价辅助内容）
8.1 重要安全事项
严格遵循电梯安全技术规程及GB/T 18775-2025相关要求，保障电梯安全运行，减少安全事故带来的能源浪费与环境影响：
· 
电梯运行中出现超速、门锁失效等故障时，立即停用，联系维保单位处理；如电梯超速，安全钳动作使电梯制停后，需联系维保单位释放安全钳，禁止自行操作。
· 
· 
火灾时，普通电梯立即启动消防返回功能（返回首层→开门停梯），消防员电梯按消防员操作步骤执行（消防开关置“1”→电梯返回首层→轿内选层），避免火灾扩大造成的环境与资源损失。
· 
· 
三角钥匙仅授权人员使用，使用后需确认层门关闭，避免意外发生，符合GB/T 18775-2025相关要求。
· 
8.2 应急救援说明
困人救援：确认轿厢位置，激活紧急电动运行（慢车移动轿厢至开锁区域），打开层门解救乘客，全程遵循救援流程，减少救援过程中的能源消耗；紧急情况下，UPS可持续2小时应急照明，5G互联网救援通讯可迅速启动，安抚乘客并响应救援，提升救援效率，减少资源浪费。
九、绿色指标检测报告（摘要）
本款电梯已通过专业机构绿色指标检测，各项指标均符合国家及行业绿色标准，可作为绿色评价核心佐证材料，检测摘要如下：
	检测项目
	检测结果
	国家标准/行业标准
	绿色评价适配性

	整机能耗（空载待机）
	≤50W/h
	≤80W/h
	满足节能评价要求

	再生能量回收率
	≥35%
	≥30%
	满足能源循环利用评价要求

	轿厢内噪音
	≤48dB
	≤60dB
	满足低噪音环保评价要求

	机房噪音
	≤72dB
	≤85dB
	满足低噪音环保评价要求

	环保材料甲醛释放量
	≤0.04mg/m³
	≤0.05mg/m³
	满足环保材料评价要求

	零部件可回收利用率
	≥88%
	≥85%
	满足资源回收评价要求

	能效等级
	A级
	A级及以上
	满足节能等级评价要求


十、附录（绿色评价相关补充）
附录A：符合安全技术规范的声明
本款电梯产品设计、制造、检测均符合《电梯安全技术规程（征求意见稿）》《GB/T 18775-2025》《T/CEA 7013—2025》等国家及行业相关标准，各项绿色指标、安全指标均达标，可用于绿色建筑、绿色产品相关评价，特此声明。
附录B：易损件清单（绿色相关）
列出易损件名称、型号、更换周期，所有易损件均采用环保材料制造，可回收利用，减少资源浪费，具体清单如下：
	易损件名称
	型号
	更换周期
	环保特性

	电梯按钮
	KL-AN-001
	5-8年
	环保塑料，可回收

	LED照明灯管
	KL-LED-36W
	5-6年
	无汞，可回收

	钢丝绳
	KL-GS-8×19S+FC-12
	8-10年
	钢材可回收

	防撞条
	KL-FZ-50×10
	3-5年
	环保PVC，可回收


附录C：专用工具清单
列出维保专用工具名称、使用方法，工具均采用耐用材料制造，延长使用寿命，减少工具更换带来的资源浪费，具体清单如下：
· 
制动器调整扳手：用于制动器间隙调整，存放于机房工具箱，规范使用可延长制动器寿命。
· 
· 
限速器测试仪：用于限速器性能检测，确保安全装置有效，减少安全事故带来的资源浪费。
· 
· 
层门开锁三角钥匙：仅授权人员使用，用于层门应急开锁，使用后需妥善存放。
· 
附录D：故障代码表（简化版）
列出常见故障代码、故障描述及处理建议，便于快速排查故障，减少故障停机时间，降低能耗损失，具体如下：
	故障代码
	故障描述
	处理建议

	E01
	门机故障
	检查门机线路，联系维保单位调试

	E02
	再生能量回馈故障
	暂停电梯运行，联系维保单位检修回馈模块

	E03
	超速故障
	电梯自动制停，联系维保单位检查限速器、安全钳
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