外门窗施工工法说明文件
一、施工准备
材料准备：
铝合金门窗成品：进场验收合格，具备出厂合格证、性能检测报告
辅材：膨胀螺栓、耐候密封胶、聚氨酯发泡剂、防腐木砖等，符合环保及质量要求
技术准备：
熟悉门窗图纸、设计说明，明确安装位置、开启方向、性能要求
对施工人员进行安全技术交底，重点强调幼儿建筑施工安全要求
现场准备：
清理门窗洞口，核对洞口尺寸与门窗框尺寸偏差（偏差≤20mm）
搭设临时防护设施，避免施工过程中损坏周边墙体、管线
二、施工工艺流程
洞口处理 → 防腐处理 → 门窗框就位 → 临时固定 → 框与墙体连接 → 缝隙填充 → 密封打胶 → 门窗扇安装 → 五金调试 → 清洁验收
三、关键工序施工要点
防腐处理：木砖、金属连接件均涂刷防腐涂料，避免柳州潮湿气候下锈蚀、腐烂
门窗框就位：
按图纸放线定位，确保门窗框水平度、垂直度偏差≤2mm/m
幼儿活动室门窗优先采用外开 / 内开上悬方式，避免碰撞幼儿
缝隙填充与密封：
框与墙体缝隙采用聚氨酯发泡剂填充，饱满密实，避免空鼓
外侧打耐候密封胶，胶缝连续、平整，宽度均匀（6-8mm），无断裂、气泡
安全防护：
施工期间设置警示标识，避免无关人员（尤其是儿童）进入作业区
高空作业（2m 以上）佩戴安全带，工具、材料妥善放置，防止坠落
四、质量验收标准
门窗框安装牢固，开启灵活、关闭严密，无倒翘、卡顿
密封胶缝连续完好，淋水试验无渗漏
抗风压、水密性能符合设计文件要求
