外门窗安装施工工法说明
一、适用范围
[bookmark: _GoBack]本工法适用于本项目所有外门窗的安装施工，包括各类铝合金外窗、幕墙窗单元、固定窗及开启扇的安装。，玻璃配置为6mm高透Low-E+12A+6mm中空玻璃及夹层玻璃。
二、施工依据
1. 《建筑装饰装修工程质量验收规范》GB 50210-2018
2. 《铝合金门窗》GB/T 8478-2020
3. 《建筑外门窗气密、水密、抗风压性能检测方法》GB/T 7106-2019
4. 《建筑节能工程施工质量验收规范》GB 50411-2019
5. 《门窗安装工法》JGJ 103-2008
6. 本项目设计图纸及门窗深化设计文件
三、材料准备
3.1 主要材料
· 铝合金型材：断热铝合金型材（6063-T5），表面氟碳喷涂处理，壁厚符合设计要求。
· 玻璃：6mm高透Low-E + 12A + 6mm中空玻璃（部分夹层玻璃），玻璃透射比0.76~0.89，符合节能设计。
· 密封材料：硅酮耐候密封胶、三元乙丙橡胶密封条、发泡聚氨酯填缝剂。
· 五金件：不锈钢合页、执手、传动器、锁点等，品牌及规格符合设计要求。
· 固定件：镀锌连接角码、不锈钢膨胀螺栓、化学锚栓、射钉等。
3.2 材料进场检验
· 门窗型材、玻璃、五金件应有出厂合格证及性能检测报告。
· 玻璃应无划伤、气泡、裂纹，中空玻璃边缘密封良好。
· 密封胶应在有效期内，并与型材相容性试验合格。
四、主要机具
	机具名称
	用途

	电锤、冲击钻
	墙体钻孔

	水平仪、经纬仪
	定位放线、垂直度控制

	螺丝刀、扳手
	五金件安装

	胶枪
	注密封胶

	发泡枪
	灌注发泡聚氨酯

	橡胶锤
	调整框体

	切割机
	型材切割

	拉铆枪
	连接件固定


五、作业条件
1. 主体结构施工完毕，洞口尺寸经复核符合设计要求。
2. 洞口周围抹灰基层干燥、平整、无空鼓。
3. 室内标高线、+50cm水平线已弹好，并引测至洞口。
4. 安装所需脚手架或登高设施搭设完毕，安全可靠。
5. 门窗成品及配件已运至现场，并存放于干燥通风处。
六、施工工艺流程
工艺流程：
定位放线 → 洞口处理 → 门窗框安装 → 发泡胶填缝 → 防水密封 → 玻璃安装 → 五金件安装 → 调试清理 → 验收
6.1 定位放线
根据设计图纸和室内水平线，在洞口上弹出门窗安装的垂直控制线和水平控制线。门窗框安装位置应准确，上下左右偏移量不超过2mm。
6.2 洞口处理
清除洞口内残留的灰浆、杂物。检查洞口尺寸，偏差过大时应先进行剔凿或修补。预留的预埋件或连接点位置应清理干净。
6.3 门窗框安装
1. 将门窗框放入洞口，用木楔临时固定，调整框的垂直度、水平度和进出位置。
2. 垂直度偏差应不大于1.5mm/m，水平度偏差不大于2mm。
3. 框与墙体之间的连接采用镀锌连接角码，用射钉或膨胀螺栓固定在墙体上，连接点间距不大于500mm，且距角部不大于150mm。
4. 框与墙体间预留缝宽控制在10~15mm。
6.4 发泡胶填缝
在框与墙体之间的缝隙内灌注发泡聚氨酯填缝剂。灌注应连续、饱满，避免空洞。发泡胶完全固化后（约2小时），用刀片切平多余部分，切深约5mm，为密封胶留出凹槽。
6.5 防水密封
在框与墙体交接处外侧，清理干净后打注硅酮耐候密封胶。密封胶应连续、饱满、无气泡，表面平整光滑，宽度不小于6mm。转角处圆弧过渡。
6.6 玻璃安装
1. 清理框槽内杂物，安装玻璃垫块（承重垫块和定位垫块），垫块位置正确。
2. 将玻璃放入框槽内，调整位置，使玻璃周边嵌入量符合设计要求。
3. 安装压条或玻璃卡件，压条应紧密、平整，转角处45°拼缝严密。
4. 玻璃与框槽间的缝隙填塞密封条或注胶密封。
6.7 五金件安装
按设计要求安装合页、执手、传动器、锁点等五金件。五金件安装应牢固，开启灵活，无卡滞现象。螺钉拧紧到位，不得有滑丝。
6.8 调试清理
安装完成后，反复启闭门窗扇，检查启闭力、锁闭紧密性、密封条压缩量。调整合页或锁点位置，直至满足要求。清理型材表面保护膜、胶迹及灰尘。
七、质量控制要点
7.1 主控项目
1. 门窗品种、规格、性能：必须符合设计要求及国家现行标准，应有出厂合格证及性能检测报告。
2. 安装牢固性：门窗框与墙体的连接件材质、间距、固定方式应符合设计要求，连接牢固。推拉窗应有防脱落措施。
3. 抗风压、水密性能：安装后应满足设计要求的抗风压和水密性能，不得出现渗漏。
4. 密封胶质量：密封胶应与型材、玻璃相容，粘结牢固，不得有开裂、脱落。
7.2 一般项目
	检查项目
	允许偏差
	检验方法

	门窗框水平度
	≤2mm
	水平尺检查

	门窗框垂直度
	≤2mm
	经纬仪或吊线检查

	门窗框对角线长度差
	≤3mm
	钢尺检查

	门窗扇与框搭接量
	±1mm
	塞尺检查

	相邻扇同一平面高低差
	≤1mm
	钢尺、塞尺检查

	密封条安装
	严密、无脱槽
	观察检查

	五金件安装
	牢固、灵活
	观察及手动检查


7.3 细部构造要求
· 框下口与洞口间缝隙填塞应密实，外侧密封胶应盖住框边和墙体，形成顺水坡。
· 玻璃垫块应选用防腐、耐老化材料，不得使用木块。
· 外露螺钉应采用不锈钢材质，并加装饰盖。
八、成品保护
1. 门窗框安装后，应及时包裹保护膜，防止水泥砂浆污染。
2. 严禁在已安装的门窗上搭设脚手板或悬挂重物。
3. 玻璃表面粘贴保护膜，防止划伤。
4. 五金件安装后应包裹塑料布保护，防止污染。
5. 后续湿作业时，应采取措施防止砂浆溅到门窗表面。
九、安全环保措施
9.1 安全措施
· 高空作业必须佩戴安全带，工具放入工具袋，防止坠落。
· 脚手架搭设牢固，脚手板满铺，不得有探头板。
· 手持电动工具应设漏电保护器，电源线不得破损。
· 玻璃搬运应使用吸盘或专用工具，两人配合，防止划伤或破碎伤人。
9.2 环保措施
· 发泡胶、密封胶等化学材料应妥善保管，剩余材料不得随意丢弃。
· 切割型材应在指定区域进行，及时清理铝屑。
· 包装材料分类回收，保持现场整洁。
· 合理安排作业时间，减少噪声污染。
十、施工记录与验收
1. 每道工序完成后，应进行自检，填写《门窗安装工序检查记录》。
2. 门窗安装完毕，进行淋水试验，检查有无渗漏。
3. 按检验批进行验收，填写《门窗安装工程检验批质量验收记录》。
4. 提供材料合格证、检测报告、隐蔽工程验收记录等资料。

